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The invention relates to a stripping device for the return 
area of conveyor belts. To set up parallelity between 
the individual stripping lamellae (4) and the belt 
surface, an adjustment about an axis (20) a swivelling 
movement is proposed which forms an angle alpha 
with the belt surface which differs from 90 DEG , In a 
further development, it is provided that it is also 
possible to adjust the height setting and the contact 
pressure force of each stripping element (1) against 
the belt surface. For this purpose, a displacement of 
the stripping element (1) about and axis (40) is taught 
which extends essentially vertically with respect to the 
surface of the belt (8). 
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® Abstrelfvorrichtung fUr den RUcklaufberelch von Fdrderbfcidern. 



© Die Erfindung betrifft eine Abstreifvorrichtung fUr 
den ROcklaufbereich von FSrderbandern. Zur Einju- 
stierung der Parallelitat zwischen den einzelnen Ab- 
streiflamellen (4) und der Gurtoberfiache wird eine 
Verstellung um eine Achse (20) als Schwenkbewe- 
gung vorgeschlagen, die mit der Gurtoberfiache ein- 
en Winkel a bildet, der verschieden von 80° ist In 
Weiterbildung ist vorgesehen, 6aB auch eine Justie- 
rung der HSheneinstellung bzw. der AndrOckkraft 
jedes Abstreifelementes (1) an die Gurtbando- 
berflSche mdglich ist. Dazu wird eine Verschiebung 
des Abstreifelementes (1) um eine Achse (40) 
geiehrt die im wesentlichen vertikal zur Oberflache 
des Gurtes (8) verlfiuft. 
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Abstreifvorrichtung fUr den RUckiaufbereich von FSrderbandem 



Die Erfindung betrifft eine Abstreifvorrichtung 
fQr den RQcklaufbereich von FfirderbSndem. die 
aus einem verstellbaren, feststehenden Oder aus 
einem federnd gelagerten TrSger quer zur Laufrich- 
tung des Gurtes und aus mehreren jewells an 
Fuflen gehaltenen Abstreifelementen besteht, die 
nebeneinander gegebenenfalls in zwei Reihen an 
dem Trager gehalten sind und jeweiis eine Abstrei- 
flamelle bzw. etn Abstreifblatt tragen. die bzw. das 
mit Hilfe eines Abstreifkorpers gehalten und durch 
eine Torsionsfeder zwischen jedem Fufl und die- 
sem AbstreifkSrper gelenkig und federnd geiagert 
ist, bei der gegebenenfalls der Fufipunkt eines von 
dem Gelenk auf den abgestreiften Gurtabschnitt 
gefSllten Lotes in Gurtlaufrichtung in einem Ab- 
stand zu der BerQhrstelle zwischen der Schneid- 
kante der Abstreiflamelle bzw. des Abstreifblattes 
und dem Gurtabschnitt liegt, der hdchstens der 
Halfte des Abstandes des Gelenkes von dem 
Gurtabschnitt entspricht, und bei der gegebenen- 
falls der Abstand des Gelenkes von depn Gurt und 
die ParallelitSt der Abstreifkante zu dem Gurtab- 
schnitt an jedem Abstreifelement einsteiibar ist 

Derartige Abstreifvorrichtungen sind seit Ian- 
gem bekannt und haben sich bei den schwierigsten 
Abstreifaufgaben hervorragend bewahrt. Die - 
schMlende Reinigungswirkung in Verbindung mit 
einer verzogerungsfreien Ausweichbegung jedes 
Abstreifelementes bei fest an dem Gurt anhaften- 
den Verunreinigungen Oder im Bereich von 
FOgestellen hat eine sehr gute Reinigung bei extre- 
mer Gurtschonung zur Folge. Diese hervorragen- 
den Bgenschaften werden jedoch nur dann erfUltt. 
wenn die einzelnen Abstreifelemente richtig einge- 
stellt sind, das heifit, im wesentlichen die Abstreif- 
kante parallel zur GurtflSche verlfiuft und der An- 
pre/Jdruck die vorgegebene H5he aufweist 

Bei den meisten FQrderbSndern, mit denen 
SchQttgut transportiert wird, verunreinigen die mitt- 
leren Bereiche starker als die Su/teren Randbe- 
reiche. Folglich ist auch die Reinigungsleistung der 
im mittieren Bereich angeordneten Abstreifele- 
mente grofler und damit verschleiflintensiver. Als 
Folge dieser Erscheinung bedarf es ab und zu der 
indlviduellen Nachsteiiung der einzelnen Abstreife- 
lemente zu der betreffenden Gurtoberflache, da die 
gesamte Verlagerung des die Abstreifelemente tra- 
genden TrMgers zu pauschal ist: bei einer entspre- 
chenden Nachsteiiung ware diejenige fQr die im 
mittieren Bereich angeordneten Abstreifelemente 
zu gering und fQr die Abstreifelemente nahe den 
Randbereichen zu stark. Die individual^ Elnstel- 
lung erfolgt durch Verschieben jeder Abstreifla- 
melle gegenUber dem sie tragenden Ab- 
streifkorper. 



Die Verbindung zwischen den genannten tei- 
len erfolgt bei der bekannten Abstreifvorrichtung 
mit Hilfe eines Bolzens und einer Stoppmutter. 
wobei aufgrund der Ausbildung des Abstreifkorpers 

5 der Schraubenbolzen gegen Verdrehen gesichert 
ist. Dennoch ist die Nachsteiiung an dieser Stelle - 
schwierig, da das Mafl fQr die Verstellung oft - 
schwer abzuschStzen ist und die Zuganglichkeit 
oftmals stark behindert ist Insbesondere kann beim 

io emeuten Anziehen der Stoppmutter die gefundene 
Neueinstellung wieder verlorengehen. wenn die Ab- 
streiflamelle nicht besonders gehalten wird. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Abstreifvor- 
richtung der eingangs genannten Art vorzuschlagen 

75 . bei deren Anwendung die Nachsteiiung bezuglich 
ParalleiitSt und/oder Abstand jedes Abstreifeleme- 
ntes zu der abzustreifenden Gurtoberflache 
wesenUich einfacher ist bzw. gema/i entsprechen- 
den Weiterbildungen selbsttatig erfolgt Auflerdem 

20 soli bei bestimmten Weiterbildungen das Verhalten 
der Vorrichtung im Reversierbetrieb verbessert 
werden. 

Zur LSsung dieser Aufgabe schlagt die Erfin- 
dung vor, dai3 jedes Abstreifelement zur Einjustie- 

25 rung der ParallelitSt zu dem Gurt um eine Achse - 
schwenkbar ist die auf der dem Abstreifelement 
zugewandten Seite des Gurtes mit der Gurto- 
berflache einen Winkel a von weniger als 90° 
bildet dessen Scheitelpunkt der am weitesten in 

30 Gurtlaufrichtung liegende Punkt des Winkels a ist. 

Der angegebene Winkel a kann annfihernd 
jeden Wert zwischen 0 und 90° annehmen. Zum 
besseren VerstSndnis der Lage des Winkels a 
sollte man sich den Winkel a als konkretes Gebilde 

35 mit zwei Schenkeln vorstellen, wobei der eine 
Schenkel mit der Unterseite des Gurtes zusam- 
menfSllt und der andere Schenkel auf der genan- 
nten Achse liegt. Der sich dann ergebende Schei- 
telpunkt ist derjenige Punkt des Winkels, der am 

40 weitesten in Gurtbandlaufrichtung wShrend des 
Reinigungsbetriebes liegt Kein einziger anderer 
Punkt des Winkels entiang den Schenkeln erreicht 
dabet diese Extremlage. 

Aufgrund der SchrSgstellung dieser Achse 

45 fGhrt eine Schwenkbewegung des Abstreifeleme- 
ntes In der einen Oder anderen Richtung zu einer 
Art Schaukelbewegung der Abstreifkante der Ab- 
streiflamelle, so dafl sich mit zunehmender Ver- 
schwenkung aus der Mittellage heraus die eine 

so Ecke der Abstreifkante gegenQber der anderen ab- 
senkt bzw. anhebt Aufgrund dieser Erscheinung 
kann die gewOnschte ParallelitSt zwischen der Ab- 
streifkante der Abstreiflamelle und der Gurto- 
berflache hergestellt werden. 
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Bei besonders einfachen AusfQhrungen einer 
Abstreifvorrichtung gemMfl der Erfindung wird diese 
Einstellung manuell durch Verschwenken und Si- 
chern des gesamten Abstreifelementes an 
zuganglicher Stelle vorgenommen. Bei geschickter 
Konstruktion (iegt der Ort der Einstellung neben 
Oder sogar unterhalb des TrSgers, an dem 
sSmtliche Abstreifelemente einer Reihe angebracht 
sind. Bei der Verwendung eines Latzes an jedem 
Abstreifeiement ist dieser Bereich in der Regei 
auch nicht verunreinigt 

Besonders vorteilhaft ist eine Ausbiidung, bei 
der eine selbsttStige Einstellung der ParallelitMt 
zwischen dem Schneidelement und der Gurto 
berfiSche eintritt Dazu OberlaBt man die • 
schwenkbare Lagerung sich seibst wobei gegebe- 
nenfalls Grenzen mit Hilfe von AnschlSgen vorge- 
geben werden, damit das Abstreifeiement nicht 
beim Loslaufen des Gurtbandes aus dem Stiilstand 
unkontrolliert ausgerichtet ist Es sei dabei ange- 
nommen, 6aB der Gurt einen ausgereckten Ab- 
schnitt aufweist, der sich als WSIbung und damit 
als VerSnderung der bis dahin geforderten Paralle- 
litat auswirkt. Als Regeleingang der Selbsteinstel- 
lung ergibt sich dann zunMchst auf die eine Ecke 
der Schneidkante ein Druck durch den Gurt, 
wShrend die gegenUberliegende Ecke entlastet 
wird. Als Folge einer Drehung des Abstreifeleme- 
ntes urn die Justier-Schwenkachse weicht darauf- 
hin die belastete Ecke nach unten - wegen der 
SchrSgstellung zur Gurtoberfiache - und in Gurtlau- 
frichtung aus, wShrend die entlastete Ecke aufwSrts 
und gegen die Gurtlaufrichtung bewegt wird. Diese 
Bewegung ist abgeschtossen, wenn beide Ecken 
wieder mit derselben Belastung an der Gurto- 
berflMche anliegen. 

Je nach Starke der Neigung, also je nach 
GrSBe des Winkels a ist die Anderung der Paralle- 
ls heftig Oder weniger heftig. Sie ist so zu 
wfihlen, daJ3 zwischen den verwendeten Reibpart- 
nem, also zwischen der Lamellenkante und dem 
GurtmateriaUine stabile Anlage zustandekommt 
und sich keine Pendelschwingungen einstellen. 
Hier mQssen gegebenenfalls Versuche vorgenom- 
men werden, urn die optimaie Stellung herbei- 
zufllhren. Zwar werden die Lamellenkanten 
grundsStzlich aus einem sehr verschleiflfesten Ma- 
terial hergestetlt, es sind aber auch Bauformen 
sowohl in gehSrtetem Stahl als auch in Hartmetall 
Oblich, die Gurtmateriaiien der unterschiedlichsten 
QualitSten reinigen. 

Zur Lage der Schwenkachse bei einer Abstreif- 
vorrichtung gemSB der Erfindung sei nochmals 
gesagt, daj3 in der Seitenansicht die bis zu der zu 
reinigenden GurtoberfiSche vertSngert gedachte 
Achse quasi den Gurt ais Schieppe berUhrt, also 
mit der Gurtlaufrichtung ausgelenkt ist Dabei spielt 
es keine Rolle. ob die Achse vor Oder hinter der 



Schneidkante der Abstreiflamelle die Gurtebene - 
schneidet. es kommt nur auf die richtige Neigung 
an. An ausgefUhrten Anlagen kann die Schwen- 
kachse die Mittelachse der Torsionsfeder durch- 

s queren oder vor und hintsr dieser Mittelachse lie* 
gen. Auch ist unerheblich, ob die Schwenkachse 
im Bereich des AbstreifkSrpers, also zum Beispiel 
zwischen Abstreifkdrper und Lamelle verwirklicht 
ist oder als Schwenkverbindung zwischen dem Fufl 

70 des Abstreifelementes und dem Abstreifkdrper. 
also unterhalb des Torsionsfedergelenkes gebiidet 
wird. SelbstverstSndlich kommt auch eine gelen- 
kige Verbindung zwischen dem Futf und einem 
Bauteil in Frage, das an dem TrSger befestigt ist. 

is Es kommt stets auf die richtige Neigung der 
Schwenkachse an, die an ausgefUhrten Beispieien 
zu einem Winkel a von 75° bis 45° fOhrt Dieser 
Wert kann selbstverst&ndlich in extremen Anwen- 
dungsffillen auch noch hfiher oder niedriger liegen. 

20 Als Schwenkverbindung bieten sich insbeson- 
dere eine HOIse und ein Bolzen an, wobei unerhe- 
blich ist. welchem Bauteil die HOIse und welchem 
Bauteil der Bolzen zugeordnet ist Abweichend 
davon kfinnen auch WMlzlagerungen vorgesehen 

25 sein, was immer dann der Fall ist. wenn eine be- 
sonders feinfQhlige Einstellung gewUnscht ist weil 
zum Beispiel die Schwenkachse relativ steii steht ( 
a in der N&he von 90°) oder die zu erwartenden 
Schwankungen nur kurzzeitig auftreten, also eine 

30 besonders schnelle Neuausrichtung der ParallelitSt 
erforderlich ist. 

Es wurde eingangs schon erwShnt da£ oftmals 
auch eine individuelle HQheneinstellung des Ab- 
streifelementes gegenQber der Gurtoberfiache 

35 wQnschenswert ist Bei einfachen 
AusfQhrungsbeispielen kann die Hfihenverstellung 
mit der Einstellung der ParallelitSt zusammenfalien 
in der Weise, da£ durch Ldsen eines mit zwei 
Muttem gesicherten Bolzens eine Verschwenkung 

40 und durch Auf-und Abschrauben der Muttem ent- 
lang des Bolzens eine unterschiediiche Hdhenlage 
erreicht wird. Dabei erfoigt die HSheneinsteltung 
entlang der Achse, urn die auch die Ver- 
schwenkung zur Einstellung der Parallelitfit erfoigt. 

46 Diese Htihenversteliung unter einem leichten Win- 
kel gegenQber einem auf die GurtoberfiSchen 
geffillten Lot ist unschSdlich. Es versteht sich von 
seibst, dafl diese HQheneinstellung unabhfingig von 
der Parallelitdtseirtstellung erfolgen kann und sich 

50 nach den auftretenden Betriebsbedingungen rich- 
tet. Wenn zum Beispiel das Abstreifeiement unmit- 
telbar im Bereich einer Umkehrwalze das 
Ffirderbandes elngesetzt wird, ist kaum mrt Paralle- 
litStsschwankungen zu rechnen. In diesem Fall 

55 kann auf eine Einstellung der ParallelitMt zwischen 
der Schneidkante des Abstreifelementes und der 
GurtoberflSche verzichtet werden. Wegen des 
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unterschiedlichen Verschleifles der einzelnen Ab- 
streifelemente Qber die gesamte Gurtbreite kann 
jedoch gleichwohl eine Hohenverstellung wQn- 
schenswert sein. 

Es ist besonders zweckmSBig, die iineare Ver- 
steliung zur Bnstellung der Hohenlage bzw. des 
AnpreBdruckes der Abstreiflamelle an die Gurto- 
berflache fedemd auszubilden, so daB sich ein 
moglicher Verschleifl an den Abstreiflamellen 
selbsttStig konigiert. Zur Verwirklichung dieses 
Prinzips ruht ein mit dem Abstreifelement verbun- 
denes Bauteil, insbesondere ein als Bolzen ausge- 
bildeter FuB auf einer Gummifeder, auf einer Stahl- 
feder Oder auf einer gebauten oder gekapselten 
Gasfeder. Bnzelheiten derartiger 

AusfGhrungsbeispiele werden im Zusammenhang 
mit der Figurenbeschreibung weiter unten noch 
nMher erlSutert Wichtig ist die Feststellung, daB 
die Achse der Verschieberichtung far die 
Hoheneinsteliung im wesentlichen vertikaJ zur Gur- 
toberflSche lauft. also nicht die Neigung der 
Schwenkachse aufweist, die im Zusammenhang 
mit der Paraiieleinstellung beschrieben worden ist. 

Der Grund dafUr, daB die Achse der Ver- 
schieberichtung zur H6heneinstellung annShernd 
vertikal zur Gurtoberflache verlaufen muB, liegt dar- 
in. daB eine Schragstellung im Sinne der Schwen- 
kachse zur ParaJielitMtseinsteliung zu einer Kraft- 
komponente fUhrte.die das Bestreben hStte.das Ab- 
streifelement anzuheben. Diese Kraftkomponente 
wUrde eine zu starke Hdhenlage bzw. AnpreBkraft 
bewirken und vor alien Dingen das ZurOcksinken 
des Abstreifelementes in die Ausgangslage verhin- 
dern, wenn infolge einer hartnUckigen Verunreini- 
gung bzw. infolge von vorstehenden Teilen bei- 
spieisweise im Bereich von FQgestellen an der 
Gurtoberflache das Abstreifelement heftig gegen 
die Wirkung der Torsionsfeder ausgelenkt wird, so 
daB es vorUbergehend von der Gurtoberflache ab- 
hebt In dieser kurzen Periode des Abhebens hebt 
die Feder das Abstreifelement insgesamt an. Wenn 
es danach wieder zur Anlage der Abstreiflamellen 
an der Gurtoberflache kommt, wird bei richtiger 
Ausrichtung der Achse fOr die Hoheneinsteliung 
das Abstreifelement wieder in seine Soilage 
gedrOckt, w2hrend bei einer SchrMgsteliung diese 
erhdhte Position aufgrund der genannten Kraftkom- 
ponente weitgehend beibehalten wUrde. 

Unabhangig von einer manueilen oder 
selbsttStigen Paraiieleinstellung bzw. 

Hdheneinstellung ist es in bestimmten FSIIen 
zweckmSBig. das Abstreifelement urn eine Achse 
drehbar zu gestalten, die im wesentlichen vertikal 
zur Gurtoberflache verfluft Sofem eine 
Hdheneinstellung entlang einer Achse vorgesehen 
ist kann die Drehachse mit der Achse fOr die 
Hohenverstelung zusammenfallen. Die Drehung 
des gesamten Abstreifelementes urn die Dre- 



hachse wird bei einem Reversierbetrieb eingesetzt. 
wenn also das Gurtband in beiden Laufrichtungen 
benutzt wird. Die freie Drehbarkeit des Abstreifele- 
mentes fQhrt nach dem Stillstand und dem Neuan- 

5 lauf des Bandes in entgegengesetzter Richtung 
dazu. daB sich das Abstreifelement Uber kurz oder 
lang urn 180° urn die genannte zweite Achse dreht. 
so daB im Reversierbetrieb ebenfalls eine Abstreif- 
wirkung vorhanden ist FUr diese Anwendungsfalle 

ro ist davon auszugehen. daB an beiden Abwurfenden 
entsprechende Abstreifvorrichtungen angeordnet 
sind, die identisch gestaltet sein kfinnen. 

Obwohl das Abstreifelement gemSB der Erfin- 
dung von Hause auch ohne eine derartige Drehung 

is besonders gut fUr den Reversierbetrieb geeignet 
ist, da die Torsionsfeder ein "Durchklappen" des 
AbstreifkSrpers mit der daran befestigten Lamelle 
gestattet was einen Schleppeffekt mit sehr groBer 
Gurtschonung herbeifQhrt weist diese Reversier- 

20 steliung des Abstreifelementes ohne Drehung den 
eklatanten Nachteii auf, daB es trotz des sich bil- 
denden Einlaufkeiles zwischen Abstreiflamelle und 
Gurtoberflache zu einer gewissen Reinigungswtr- 
kung kommt, so daB die gesamte Hinterseite des 

25 Abstreifelementes nach langerer Betriebszeit im 
Reversierbetrieb stark verunreinigt wird. Dies ist 
Insbesondere unerwQnscht weil an dieser Stelle 
SchutzmaBnahmen schlechter getroffen werden 
kfinnen. Wenn hingegen. wie gemMB der genan- 

30 nten Weiterbiidung vorgesehen, sich das Abstreife- 
lement um 180° dreht kommt es im Reversierbe- 
trieb auf der dafOr vorgesehenen Seite zu einer 
Abstreifwirkung. so daB die getroffenen 
MaBnahmen zum Schutz gegen Verunreinigung voll 

35 wirksam sind. 

Es wurde voranstehend schon darauf hingewie- 
sen, daB diese Eigenschaft der freien Drehbarkeit 
unabh§ngig von alien anderen bisher be- 
schriebenen Egenschaften benutzt werden kann. 

40 SelbstverstSndlich ist auch die Benutzung in Kom- 
bination mdglich, also auch in Verbindung mit einer 
Schwenkbewegung um eine schrSgstehende Achse 
zur Enjustierung der ParaliefrtMt und in Verbindung 
mit einer wie auch immer gestaiteten 

45 Hdheneinstellung. Auch die Betatigungsart - manu- 
ell oder selbsttatig - ist frei wahlbar. Wichtig ist, 
daB die freie Schwenkbarkeit eines Abstreifeleme- 
ntes zur Einjustierung der ParallelitSt um die - 
schrSgstehende Achse bet einer Umkehr der Lau- 

50 f richtung des Gurtbandes keine Drehung um 180 ° 
hervorruft da eine derartige Drehung mit einer zu 
heftigen St5rung der Gurtbahn einhergehen wQrde. 
Mit Hilfe einer Schwenkbegrenzung der Paralle- 
litatseinsteilung kann ein Umschwenken an dieser 

55 Stelle letcht verhindert werden. 
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FOr die Ausbildung einer schwenkbaren Lage- 
rung kommen dieselben GrundsStze zur Anwen- 
dung, die bereits im Zusammenhang mit der 
Schwenkbewegung zur Erzielung einer Parallelaus- 
richtung der Abstreifkante zur Abstreiflameile ge- 
genQber der GurtoberflSche beschrieben worden 
sind. Es kann daher hier auf eine Wiederholung 
verzichtet werden. Auch fOr diese Schwenkverbin- 
dung girt, daB sie seitlich begrenzt werden kann, 
wenn eine Drehung um 180 • im Reversierbetrieb 
nicht erwQnscht ist, die selbsttStige 
H6heneinstellung jedoch als HGIsen-Bolzen-Verbin- 
dung ausgebildet ist. 

Insbesondere bei sehr schnellaufenden 
GurtbSndem konnen die Ausweichbewegungen der 
Abstreifelemente sehr heftig sein, so dafl sie kurz- 
fristig von der BandoberflSche abheben und sich 
anschliefiend wieder an die Gurtoberflache anle- 
gen. In diesen Augenbiicken ist jede Feder zur 
Korrektur des Verschleifles ohne Gegenkraft mit 
der Folge, da/3 das Abstreifelement um einen be- 
stimmten Betrag angehoben wird. Eine derartige 
Anhebung kann unerwQnscht sein. da dann das 
Abstreifelement zunSchst in einer ungUnstigen An- 
stellung arbeitet. Zur Vermeidung der Anhebung • 
schlSgt die Erfindung in Weiterbildung eine 
hydraulische DSmpfung der Feder vor, die beson- 
ders leicht in Verbindung mit einer gekapseiten 
Gasfeder verwirklicht werden kann. Es kommt dann 
ledigiich zu sehr langsamen lageanderungen ent- 
lang der Versteilachse, die jedem Verschleifl zu 
folgen vermQgen, jedoch Bewegungen so gut wie 
auslassen. die infolge einer kurzfristigen Ge- 
genkraftunterbrechung mBglich wSren. Ahnlich 
gute Federungs-und DSmpfungseigenschaften er- 
geben sich. wenn aJs Feder eine Kolben-Zylinder- 
Enheit verwendet wird. bei der das Hydraullkme- 
dium von einem Gaspolster beaufschlagt ist Auf- 
grund der hydraulischen FGhrung Ist annShernd 
jede Da'mpfungscharakteristik frei wShibar. Derar- 
tige hydropneumatische gefUhrte und verstellbare 
Abstreifelemente sind allerdings aufgrund der ho- 
hen Kosten nur fOr Sonderaufgaben geeignet 

Zur Verwirklichung der SchrSgstellung der Ach- 
se fOr die Bnstellung der ParalleiitSt ist es beson- 
ders zweckmSflig, einen TrSger aus Rohr vorzuse- 
hen. an dem an vorgegebenen AbstSnden 
annShernd unter der gewdnschten Neigung seitflch 
Laschen mit je einer Bohrung beispielsweise ange- 
schweiflt sind. an denen dann die jeweiiige 
FOhrung und Feststeliung jedes Abstreifelementes 
angebracht wird. Die rohrartige Ausbildung des 
TrSgers ermSglicht bei einer seitlichen Enklem- 
mung in entsprechenden HaJtem eine Verdrehung 
um die LSngsachse. womlt gegebenenfaJIs die Nei- 
gung der Versteilachse korrigiert bzw. einjustiert 
werden kann. Eine mdgliche AbstandsverSnderung 
zur Unterselte des Gurtbandes kann sehr leicht 



dadurch ausgeglichen werden. daB die Halter zur 
Halterung der Rohrenden entsprechend verstellt 
werden. was in der Regel sehr leicht mSglich ist. 
da diese Halter an Gewindespindeln gehalten sind. 
5 die an der FSrderbandstruktur verankert sind. In 
dieser Weise ist eine individuelle Bnstellung der 
Achsenneigung mfiglich. 

Abweichend davon kann statt der Lasche in 
den rohrartigen TrSger jeweils eine HOIse beispiels- 
10 weise eingeschweiflt sein. die denseiben Zweck 
erfQItt ledigiich mOssen dann die die HOIse durch- 
dringenden Gewindebolzen bzw. GewindehOlsen 
etwas langer gestaltet sein. 

Schliefllich kann fOr die Abstreifelemente eines 
75 einzigen TrSgers eine gemeinsame Feder vorgese- 
hen sein in Form einer Schlauchfeder, die inner* 
halb des rohrartigen TrSgers liegt wenn die einzel- 
nen Abstreifelemente so gefuhrt sind. daB die 
freien Enden der FUfle in das Innere des rohrarti- 
20 gen TrSgers weisen und auf der Feder ruhen. 
Durch eine entsprechende Druckbelastung kann 
die HSrte der Federwirkung bestimmt werden. Ab- 
weichend davon kann jeder Fufl in einer im wesent- 
lichen gasdichten FQhrung als Kolben verwendet 
25 werden. der von dem RohrtrSger weggedrSngt 
wird, wenn das Innere des Rohres mit einem ents- 
prechenden Gasdruck beaufschlagt wird. 

Nachfolgend werden AusfUhrungsbeispiele der 
Erfindung, die in der Zeichnung dargesteW sind, 
30 nSher erlSuteit in der Zeichnung zeigen: 

Figur 1 eine Seitenansicht eines Abstreifele- 
mentes mit erfindungsgemfifler FOhrung und Befe- 
stigung in einem ersten AusfQhrungsbeispiel. 

Rgur 2 eine Anslcht gemSfl Rgur 1 eines 
35 AusfQhrungsbeispiel mit selbsttStlg sich einstellen- 
der ParallelltSt zwischen der Abstreifkante an der 
Abstreiflameile und der Gurtoberflache. 

Rgur 3 eine Ansicht eines weiteren 
AusfOhrungsbeispiels eines Abstreifelementes mit 
40 einer FOhrung und Befestigung wie bei dem 
AusfQhrungsbeispiel gemSfl der Rgur 1, 

Rgur 4 eine Seitenansicht eines weiteren 
AusfUhrungsbeispiels eines Abstreifelementes 
gemSfl der Erfindung mrt selbsttStiger ParaJlelein- 
<6 stellung und selbsttStiger Hfthennachsteliung und 
unter Benutzung einer Gumrnffeder, 

Rgur 5 eine Ansicht gemSfl der Rgur 4 als 
Teilansicht zur Verdeutlichung der Verwen- 
dungsmflglichkert einer Schraubenfeder statt der 
so Gummifeder. 

Rgur 6 eine Ansicht gemSfl der Rgur 4 zur 
Verdeutlichung der Verwendung eines Pneumatik- 
zylinders Oder Hydraulikzylinders statt einer elasti- 
schen Feder. 

55 
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Figur 7 eine Seitenansicht sines weiteren 
AusfUhrungsbeispiels der Erfindung mit manueiler 
Einstellmoglichkeit der Parallelitat sowie der HQhe 
des Abstreifelemerrtes unter Benutzung einer 
HUlse. 

Rgur 8 eine Ansicht eines weiteren 
AusfUhrungsbeispiels der Erfindung mit einer 
pneumatischen Feder unter Bnbeziehung eines 
rohrfdrmigen Trfigers sowie selbsttStiger Einstel- 
lung der ParaJlelitat. 

Rgur 9 eine Ansicht gemafl der Rgur 8 zur 
Verdeutlichung einer Variante einer Gasfeder, 

Rgur 10 eine Ansicht gemaO der Rgur 8 zur 
Verdeutlichung eines weiteren 

AusfUhrungsbeispiels fQr eine Gasfeder, 

Rgur 11 eine Vorderansicht des 
AusfUhrungsbeispiels gemSfl der Rgur 6. 

Rgur 12 eine Seitenansicht eines weiteren 
AusfUhrungsbeispiels gemSfl der Erfindung mit 
selbsttStiger Paraileleinstellung und durch Gas- 
druck bewirkter Hoheneinstellung, 

Rgur 13 ein weiteres AusfUhrungsbeispiel 
der Erfindung Shnlich dem gemS/3 der Rgur 12. 
jedoch unter Verwendung einer Schraubenfeder 
aus Stahl, 

Rgur 14 eine Ansicht gemafl der Rgur 13 
als Ausschnitt zur Verdeutlichung einer Variante 
ohne HQheneinstellung, 

Rgur 15 eine Seitenansicht eines weiteren 
AusfUhrungsbeispiels der Erfindung mit einem Ab- 
streifbfatt als Reinigungsorgan bei selbsttatiger 
Parailel-und Hfiheneinstellung, 

Rgur 16 eine Seitenansicht einer Abstreifvor- 
richtung mit zwei Reihen von Abstreifelementen 
und 

Rgur 17 eine Seitenansicht einer Enrichtung 
zur Aufnahme der in der Rgur 16 darge stellten 
Teilvorrichtung unterhaib eines FSrderbandes mit 
einem an Lenkem gefUhrten Halter. 

In der Rgur 1 ist der wesentliche Bestandteil 
einer Abstreifvorrichtung gemSfl der Erfindung in 
Form eines Abstreifeiementes 1 wiedergegeben, 
von dem oberhalb und unterhaib der Bildebene in 
der Regel mehrere Exemplars nebeneinander an- 
gordnet sind. Jedes Abstreifelement 1 deckt eine 
Breite von ca. 12 cm ab, so dafl beispielsweise bei 
einer Gurtbreite von 1 m acht derartige Abstreifefe- 
mente 1 nebeneinander angeordnet sind. An einem 
Abstreifkorper 2 befindet sich am unteren Ende 
eine Torsionsfeder 3, die sowohl eine Federwirkung 
als auch eine FUhrung einer Schwenkbewegung 
urn deren Mitteiachse bewirkt. An dem anderen 
Ende des AbstreffkSrpers 2 ist mit Milfe eines Bol- 
zens 5 und einer Stoppmutter 6 eine Abstreifla- 
melle 4 befestigt die an der an dem Gurt 8 anlie- 
genden Kante mit einer Hartmetalllppe 7 ausgestat- 
tet ist In der Rgur 1 ist die Funktionslage wieder- 
gegeben, in der die Hartmetallippe 7 die Ob- 



erftache des Gurtes 8 abschSlt Der Gurt 8 lauft in 
der mit dem Pfeil bezeichneten Richtung. wobei 
die SchSlkr§fte von der Torsionsfeder 3 aufge- 
bracht warden. Bei einer nicht abschalbaren Verun- 

s reinigung oder beispielsweise bei dem Passieren 
einer GurtfUgestelle vermag die aus dem Ab- 
streifkorper 2 und der Abstreiflameile 4 gebildete 
Einheit gegen die Wirkung der Torsionsfeder 3 
auszuweichen, so 6aB BeschSdigungen sowohl an 

10 dem Gurt 8 als auch an dem Abstreifelement 1 so 
gut wie ausgeschlossen sind. 

Das abgestreifte Gut fSllt von der Hartmetal- 
lippe 7 auf einen aus Kunststoff bestehenden Latz 
9. der dafUr sorgt dafl die darunterliegenden Bau- 

75 teile nicht mit dem abgestreiften Gut UberschQttet 
werden. Bei entsprechender Konsistenz kann 
nSmlich das abgestreifte Gut mit der Zeit 
verhSrten, so da/J die Zugdnglichkeit dieser Bautei- 
ie emsthaft gefShrdet werden kann. wenn nicht 

20 Vorsorge durch einen entsprechenden Latz 9 ge- 
troffen wird. 

Die Torsionsfeder 3 wird von vier Gummikissen 

12 gebildet die in den Ecken eines vierkantigen 
GehMuses 10 untergebracht sind. Das Zentrum des 

25 GehSuses 10 wird von einem Vlerkant 11 aus- 
gefOllt der zusammen mit dem Gehause 10 jedem 
Gummikissen 12 eine im wesentlichen 
dreieckfSrmige Gestalt aufzwingt An dem vlerkant 

13 wird dann stets ein Fufl beispielsweise in Form 
30 eines L-f6rmigen Winkels 13 Oder sonstige Ele- 

mente zur Halterung des Abstreifeiementes 1 ange- 
bracht 

In dem voriiegenden Fall ist das Abstreifele- 
ment an dem Winkel 13 gehalten. an dessen unter- 

35 em, freien Schenkel ein Gewindebofzen 14 veran- 
kert ist Dieser ist mit Hilfe von zwei profilierten 
Muttem 17 und 18, gesichert durch eine Konter- 
mutter 19, an einem Steg 15 befestigt. der seitlich 
an einem als Rohr 16 ausgebildeten Trager ange- 

40 schwei0t ist Die Mitteiachse 20 des Bolzens 14 
und damit der gesamte Uber dem Gewindebolzen 

14 gehaltene Aufbau ist gegenUber der Gurtunter- 
seite urn einen Winkel a von 75° geneigt angeord- 
net Die VerlSngerung der Mitteiachse 20 trifft deut- 

45 lich hinter der Hartmetallippe 7 in SchrSgstellung 
auf die Gurtoberfl2che auf, so dafl bei einer 
Schwenkbewegung des Abstreifeiementes 1 urn 
die Achse 20 die Parallelitat zwischen der Hartme- 
tallippe 7 und der benachbarten GurtoberfiSche 

so verlorengeht bzw. sich Sndert, was zur Qnsteliung 
der Parallelitdt ausgenutzt wird. 

Nach L6sen der Kontermutter 19 und nach 
Lockem der beiden profilierten Muttem 17 und 18 
kann das gesamte Abstreifelement entlang der 

55 Achse 20 durch Niederschrauben bzw. Hoch- 
schrauben der beiden Muttem 17 und 18 verSndert 
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und auflerdem die Drehlage urn die Achse 20 ein- 
gestellt warden. In dieser Weise ist die manuelle 
Einjustierung zur optimalen Enstellung des Abstrei- 
fetementes zu dem Gurt 8 mGglich. 

Das als TrSger dienende Rohr 16 ist von im 
Zusammenhang mit der Figur 17 erlSuterten Hal- 
tern seitlich gestOtzt. und diese sind wiederum an 
sogenannten Systemtragern befestigt. also an verti- 
kal vom FSrdergerOst herabhSngenden Gewinde- 
spindein zu beiden Seiten des Forderbandes. Mit 
Hilfe der Halter ist sowohl eine grobe 
Hohenverstellung des gesamten Rohres 16, des- 
sen parallel© Qnsteiiung zur Gurtbandunterseite 
und auch in engen Grenzen eine VerSnderung des 
Winkeis a mfigiich. Das Rohr 16 kann also in den 
Haltern um sich selbst gedreht und festgespannt 
werden, so da/3 ParallelitSt und Abstand des Roh- 
res 16 zum Gurt 8 einjustiert werden kSnnen. In 
jedem Fall ergibt sich ein Winkel a , dessen Schei- 
telpunkt 21 auf der GurtoberfiSche einerseits und 
auf der Achse 20 andererseits Negt und dessen 
Gra/te kleiner als 90° ist , insbesondere etwa zwi- 
schen 75 6 und 45° liegt 

Das in der Figur 2 dargestelite 
AusfOhrungsbeispiel unterscheidet sich von dem 
vorangehend erlauterten in erster Linie durch die 
Anbringung des Abstreifelementes 1 an dem Steg 
15. Mit Hilfe der beiden profilierten Muttem 17 und 
18 ist nSmlich bei diesem AusfOhrungsbeispiel eine 
GewindehOlse 23 fixiert und mit Hiife der Konter- 
mutter 19 gesichert, in der ein Bolzen 24 - 
schwenkbar gelagert ist Der an der einen Seite mit 
einem Bund an der GewindehOlse 23 anliegende 
Bolzen 24 ist an der anderen Seite mit Hilfe einer 
Unteriegscheibe 25 und eines Weilenslcherungsrin- 
ges 26 axial gesichert so dafl die Verstellung ent- 
lang der Achse 20 nach wie vor mit Hilfe der 
Muttem 18 und 19 vorgenommen werden mud, die 
Verstellung um die Achse 20 jedoch seibsttitig 
erfolgt Die Mfiglichkeiten zur tageverSnderung 
des als Trfiger dienenden Rohres 16 sind selbst- 
verstSndlich bei diesem AusfOhrungsbeispiel eben- 
falls vorhanden. 

Bei der Einjustierung des in der Rgur 2 darge- 
stelften Abstreifelementes 1 wird mit Hilfe der drei 
Muttem 17, 18 und 19 im wesentlichen die Vor- 
spannung eingestellt, mit der die Abstreiflamelle 4 
mit ihrer Hartmetallippe 7 an dem Gurt 8 anliegt 
Die ParallelitMt der Abstretf lamelle 4 zu der Gurto- 
berflache stellt sich selbsttStlg ein, und zwar durch 
eine Schwenkbewegung um die Achse 20. Es ist 
ohne weiteres ersichtiich, dad bei einer Schwenk- 
bewegung der an dem Bolzen 24 gehaltenen Ein- 
heit der eine Kantenbereich der Hartmetallippe 7 
sich von dem Gurtband I5st. wMhrend der andere 
Kantenbereich tiefer in den Gurt 8 eindringen will, 
weil die Ortskurve der Bewegung dieser beiden 
Punkte, nSmlich ein Kreis um die Achse 20, die 



GurtoberfiSche durchdringt. Die sich ergebende 
hfihere SchSlkraft an der sich hebenden Seite der 
Hartmetallippe 7 bewirkt eine ROckschwenkung, bis 
wiederum ein Gleichgewicht von Schalkraften Ober 

5 die gesamte L&nge der Hartmetallippe 7 vomerr- 
scht In dieser Weise stellt sich das Abstreifele- 
merrt 1 selbsttatig auch an vorObergehende Gurt- 
deformationen ein, die im Verlauf eines Umlauts 
auf die Abstreifvorrichtung treffen. 

70 Die einzige Voraussetzung fQr die selbsttatige 
Ensteilung ist ein gewtsser seitlicher Raum neben 
jeder Abstreiflamelle 4, damit ein begrenzter 
Schwenkweg zur VerfOgung steht. Diese Voraus- 
setzung fUhrt im Ergebnis dazu. dafl fUr eine 

i5 sorgffiltige Reinigung des Gurtbandes zwei Reihen 
von Abstreifelementes vorgesehen werden, die zu- 
einander auf LOcke stehen und so zueinander ein- 
en Abstand aufweisen, der in etwa ihrer Breite 
entspricht. 

20 Das AusfOhrungsbeispiel gemSifl der Rgur 3 
unterscheidet sich gegenOber dem der Figur 1 aus- 
schlieBIich durch die unterschiedliche Gestaltung 
des Abstreifkflrpers 29 sowie eines Abstreifblattes 
28 und dessen Befestigung an dem AbstreifkGrper 

25 29. Aufgrund der einstOckigen, langen Ausbildung 
des Abstreifblattes 28 Obernimmt es die Funktionen 
der Abstreiflamelle sowie des Latzes. Auflerdem ist 
die Befestigung mit Hiife eines Niet 30 vereinfacht. 
Diese Vereinfachung kann tnsofem ohne Nachteile 

30 verwirklicht werden, als an dieser Stalls eine En- 
steilung der Parallelrtfit bzw. eine Nachstellung zur 
Kompensierung eines Verschleifles nicht mehr er- 
forderiich ist: diese Bnstellarbeiten werden aus- 
schliefllich im Bereich des Steges 15 und des 

35 Gewindebolzens 14 mit Hilfe der beteiiigten Mut- 
tem 17, 18 und 19 vorgenommen. Im Obrigen ist 
der Verschleifl einer Hartmetallippe 7 fiuCerst 
gering, so da£ die H^heneinsteilung zur Ver- 
schleifikompensation sehr seiten ist 

40 Bei den AusfOhrungsbeispielen gemZB den 
Rguren 4 und 5 ist neben der selbsteinstellenden 
ParailelitMt der Abstreiflamelle 4 zu dem Gurt 8 
auch eine selbsttStige Nachstellung der Vorspan- 
nung, also eine federnde Verschiebung entiang ein- 

45 er zweiten Achse 40 vorhanden. Da die Ver- 
schwenkung zur ParaHeteinstellung um die - 
schrMgstehende Achse 20 erfolgen muB, jedoch die 
HSheneinstellung bzw. die Nachstellung der Vor- 
spannung um eine Im wesentlichen vertikaJ zur 

50 GurtoberflMche verlaufenden Achse 40 erfolgen 
mufl, sind beide Funktionen getrenrtt so daB zwei 
Lagerungen unabhSngig voneinander fOr beide 
Achse 20 und 40 vorhanden sind. 

Am unteren Ende des Winkeis 13 befindet sich 

55 ein Gelenkbolzen 32, der drehbar innerhalb einer 
GelenkhOise 33 aufgenommen ist En Sprengring 
verhindert eine axiaie Bewegung, wMhrend eine 
Dichtmanschette fOr die notwendige Abdichtung 
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diases Gelenkes sorgt Mit seiner Hilfe wird die 
Schwenkbewegung, also die Paralleleinjustierung 
urn die Achse 20 vorgenommen. Das untere Ende 
der GelenkhOIse 33 wird durch einen Bolzen gebil- 
det, der innerhaib einer BundbQchse 34 ver- 
schiebiich gelagert ist Die BundbQchse tr§gt seit- 
iich ein Langloch 38, in das ein in den Bolzenteil 
eingetriebener Stift 39 eingreift Das untere Ende 
des Bolzens ruht auf einer Gummifeder 36 (Figur 
4) bzw. auf einer Schraubenfeder 37 (Figur 5), so 
daJ3 die an der GelenkhOIse 33 angebrachte Bnheit 
vertikal entlang der Achse 40 verschieblich ist und 
infolge der Federn 36 bzw. 35 aufwSrts gedrOckt 
wird. 

In den Rguren 4 und 5 ist die hochste Lag© 
wiedergegeben, in der der Stift 39 am oberen Ende 
des Langloches 38 anstSBt. Um eine weitere Nach- 
stellmSglichkeit zu schaffen, mOflte nach dem 
Lfisen der Konterm utter 19 sowie der Mutter 18 
unter den Bund der BundbQchse 34 eine Scheibe 
oder mOssen mehrere Scheiben untergelegt wer- 
den, so da/3 die gesamte Einheit gegenOber dem 
Steg 15 hoher angeordnet ist Im Qbrigen tritt diese 
Funktionslage immer dann ein, wenn die auf dem 
Abstreifelement 1 ruhende Last aus dem Gurt 8 
vorQbergehend sehr schwach ist bzw. sogar unter- 
brochen ist, was bel einem stark ausgelegten Ab- 
streifkOrper 2 und bei starken Deformierungen des 
Gurtes der Fall ist Die Vorspannung der Gummife- 
der 36 bzw. der Schraubenfeder 35 kann durch 
unterschiediich weites Einschrauben der 
Oberwurfmutter 35 eingestellt werden. In der Regel 
wird jedoch die Oberwurfmutter 37 bis zu ihrem 
Anschlag eingeschraubt in der sich die Sollvor- 
spannung einstellt 

Bei dem AusfQhrungsbeispiel gemSB der Rgur 
6 ist eine der Fedem 36 bzw. 37 durch eine 
gekapselte Gasfeder 44 ersetzt deren Kolben- 
stange 45 das untere Ende des in der GeJenkhQtse 
42 gehaltenen Bolzens 43 abstQtzt Im Qbrigen sind 
beide AusfQhrungsbeispiele identisch, so dafi auf 
die ErlSuterung der allgemeinen Funktion verzichtet 
werden kann. Gasfedem haben gegenOber 
herk6mmlichen Schraubenfedem Oder Blockfedem 
aus einem Elastomer den Vorteil, daB die Feder- 
kraft Qber den gesamten Federweg annShernd kon- 
stant ist Dies gilt insbesondere fUr kurze Feder- 
wege, die im vorliegenden Fall zur Anwendung 
kommen. DarQber hinaus kann die Feder hydrauli- 
sch oder durch eine entsprechende dlfQIIung der 
Gasfeder gedampft sein, was im Zusamm enhang 
mit der erfindungsgemMflen Abstreifvorrichtung be- 
sondere Vorteile hat 

Bei einer starken Ausienkung des Abstreifele- 
mentes 1 insbesondere bei sehr schnellaufenden 
Gurten kommt es fQr Sekundenbruchteile zu einer 
Unterbrechung der der Federkraft entgegenwirken- 
den Anlagekraft da die Abstreiflamelle 4 von dem 



Gurt 8 abgehoben wird. FQr diese kurze Zeitperi 
ode ist eine Verstellung in Richtung der Achse 40 
durch den Kolben 45 der gekapselten Gasfeder 44 
* unerwQnscht Die hydraulische Dampfung sorgt in 

5 diesem Fall dafOr, daJ3 nur ein zu ver- 
nachlMssigender Weg in einer entsprechenden Si- 
tuation an Verschiebung zurOckgelegt wird. so dafl 
das Abstreifelement nach der Wiederanlage an 
dem Gurt im wesentlichen seine Ausgangsstellung 

70 beibehalten hat. Seibstverstandlich werden die er- 
forderlichen Verstellwege infolge eines Ver- 
schlei/tes der Hartmetailippe 7 ohne Verlust durch 
die Dimpfung voil durch die Feder bewirkt. so da/3 
ideale Voraussetzungen fQr eine Nachstellung des 

75 Verschleifles, jedoch eine unterdruckte Nachstel- 
lung bei kurzzertigem Abheben des Abstreifeleme- 
ntes 1 von dem Gurt 8 infolge der hydrauiischen 
DSmpfung vorhanden sind. 

Das in der Figur 7 dargestellte 

20 AusfQhrungsbeispiel ist dem gema/J der Rgur 1 
von der Funktion her direkt vergleichbar. Statt einer 
seitlichen Lasche 15 ist eine HQlse 47 in das als 
TrSger dienende Rohr 16 eingeschweiflt Ledigiich 
der Bolzen 14 ist IMnger ausgefOhrt, um die HQlse 

25 47 volistMndig zu durchdringen. In Qblicher Weise 
geschieht also die Einstellung mit Hilfe von profi- 
lierten Muttern 17 und 18 sowie mit Hilfe einer 
Kontermutter 19. Dieses Ausfuhrungsbeispiels be- 
trifft also eine rein manuelle Enstellung sowohl der 

30 Anlagekraft der Abstreiflamelle an dem Gurt 8 als 
auch der ParaileiitSt zwischen diesen beiden Ele- 
menten. 

Seibstverstandlich sind simtiche in den Rgu- 
ren 2 bis 6 vorgestellten Modifikationen und Wei- 

35 terbildungen auch auf das AusfQhrungsbeispiel 
gem§£ der Rgur 7 Qbertragbar. wobei jeweils die 
Bolzen bzw. die BundbOchsen langer ausgebildet 
sein mOssen. 

Die in den Rguren 8, 9 und 10 wiedergegebe- 

40 nen AusfQhrungsbeispiele unterscheiden sich 
jeweils bezQglich der fedemden Ver- 
schleiflnachstellung; die selbsttStige Paralleleinju- 
stierung der Abstreiflamelle 4 gegenOber dem Gurt 
8 erfofgt in alien Fallen durch eine Schwenkbewe* 

45 gung um die Achse 20. wobei die Lagerung in 
besonderer Weise gestaltet ist 

Unterhalb der Torsionsfeder 3 ist ein Lager- 
gehSuse 49 angeordnet in dem sich zwei 
WSIzIager, insbesondere zwei Kugellager 48 befin- 

50 den. Mit ihrer Hilfe wird drehbar ein Schaft 50 
gelagert dessen unteres Ende als Tragbolzen 51 
ausgebildet ist Mit Hilfe von Sicherungsringen ist 
die in dieser Weise gebildete Lagerung gegen eine 
unbeabsichtigte Demontage gesichert Im Ge- 

55 gensatz zu den bisher vorgestellten 
AusfQhrungsbeispielen verlSuft die Mittelachse 40 
fQr die Schwenkbewegung des Abstreifelementes 1 
nicht durch die Mittelachse der Torsionsfeder, was 
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nSmlich fUr die Funktion ohne Belang ist. Durch die 
besondere Ausgestaltung wird der BerUhrpunkt 
zwischen der Hartmetaillippe 7 und dem Durch- 
stoflpunkt der Mittelachse 40 des Tragbolzens 51 
besonders grofl, so 6aB der in einer HOIse 52 - 
schwenkbar und in Achsrichtung verschiebbare 
Tragbolzen 51 besonders stabil in der dargesteitten 
Schlepplage gehatten wird. 

Diese stabile Schlepplage sorgt dafOr, dafl at- 
lenfalls geringfUgige Schwenkbewegungen um die 
Achse 40 im laufenden Betrieb vorkommen. die 
von stets starken ROckstelikraften begleitet ist. Erst 
wenn sich die Bandlaufrichtung umkehrt, Sndem 
sich diese Verhaltnisse drastisch: Das ganze Sy- 
stem wird bezOglich der Achse 40 als Drehachse 
besonders labil, so daA das Abstreifelement um 
180° um die Achse 40 herumschwenkt Dazu 
genQgt der kleinste asymmetrische Kraftangriff an 
der Abstreifiamelle 4. Die besondere Gestaltung 
wird also dazu ausgenutzt, daJ3 sich das Abstreife- 
lement bei diesem AusfUhrungsbeispiel bei Umkehr 
der Bandlaufrichtung ebenfalls um 180° herum- 
schwenkt Dieses AusfUhrungsbeispiel ist also fUr 
reversierbare GurtbSnder besonders gut geeignet 

Die Nachstellung des Verschleifies bzw. der 
Andruckkraft an das Gurtband 8 wird bei dem 
AusfUhrungsbeispiel gemfiB der Rgur 8 mit Hilfe 
einer Schlauchfeder 53 bewirkt die in das als 
Trfiger dienende Rohr 16 eingelegt ist und urrter- 
schiediich stark mit Druckluft beaufschlagt werden 
kann. Sie drUckt auf das freie Ende des Tragbol- 
zens 51, der folglich das Bestreben hat, sich in 
Axialrichtung der Achse 40 aus der HUlse 52 her- 
auszubewegen. Gegebenenfalls kann eine Siche- 
rung gegen das vollstandige Herausgleiten ange- 
bracht sein. 

Die in den Figuren 9 und 10 wiedergegebenen 
AusfQhrungsbeispieie unterscheiden sich jeweils 
bezOglich der fedemden Verschleifinachstellung; 
die selbsttatige Paralleleinjustierung ist mit Hllfe 
des LagergehSuses 49 lediglich angedeutet Bei 
dem AusfUhrungsbeispiel gemfifl der Rgur 9 ist in 
das angebohrte, als TrSger dienende Rohr ein Soc- 
ket 56 eingeschweiflt, in dem eine FUhrungshGlse 
58 mit Hilfe einer Oberwurfmutter 57 geslchert ist. 
In der FQhrungshUlse 58 kann ein Tragbolzen 55 
sich drehen und in Axialrichtung gleiten 

Der untere Schaft der FQhrungshUlse 58 sowie 
das herausragende Ende des Tragbolzens 55 ist 
Uber eine Druckplatte mit einem Balg 59 verbun- 
den, wobei die Platte und der Balg zusammenvul- 
kanisiert slnd. Das Innere des als Trfiger dienenden 
Rohres 16 kann mit nicht dargesteitten Mltteln un- 
ter Gasdruck gesetzt werden, so da£ GaskrSfte 
entstehen, die den Balg 59 zusammendrtJcken und 
den Tragbolzen 55 in die FOhrungshQIse 58 hin- 
eindrUcken mdchten. Diese KrMfte werden fUr eine 
Federwirkung ausgenutzt. 



Diese Anordnung hat den Vorteil, daU der Trag- 
bolzen 55 ohne wertere Manipulation aus der 
FQhrungshUlse 58 entnommen werden kann. Enen 
derartigen Vorteil hat das AusfUhrungsbeispiel 
5 gemfia der Rgur 10 nicht zu bieten, weil der Balg 
60 wesentlich ausladender ist und mit seinem 
freien Ende mit Hilfe eines Sicherungsringes fest 
mit dem Tragbolzen 55 verbunden ist Dennoch 
bietet auch dieses AusfQhrungsbeispiel ihre beson* 

10 deren Vorteiie. Die BalgflSche ist wesentlich 
grdfler, so 6aB fUr denselben Verstellweg eine 
wesentlich geringere Verbiegung erforderlich ist. 
was sich vorteilhaft auf die Lebensdauer auswirkt. 
In der Rgur 11 ist eine Frontansicht des 

75 AusfUhrungsbeispiels gemSfl der Rgur 4 wiederge- 
geben. In dieser Ansicht wird die Form der Abstrei- 
fiamelle 4 deutiich sowie die symmetrische Lage 
der Achse 20 bzw. 40 in seitlicher Richtung zu der 
Abstreifiamelle 4 und damit zu der Hartmetallippe 

20 7. Im Obrigen sind dieselben Bauteile mit densel- 
ben Bezugszeichen bezeichnet Auch ist statt eines 
L-ffirmigen Wlnkels 13 eine U-f5mnige Konsole 13' 
wiedergegeben, was im Zusammenhang mit der 
Erfindung ohne Bedeutung ist 

25 Das in der Rgur 12 wiedergegebene 
AusfUhrungsbeisptel ununterscheidet sich insofem 
von den vorangehend beschriebenen als die gelen- 
kige Verbindung zur Blldung der Schwenkachse 20 
fUr die Paralleleinjustierung oberhalb des Torsions- 

30 federgelenkes 3 angeordnet ist, also zwischen der 
Abstreifiamelle 4 und einem den Abstreifkfirper bil- 
denden Geienkbolzen 61. Dieser Gelenkbolzen 61 
ist von einer an der Abstreifiamelle 4 ange- 
schweiflten GelenkhUlse 62 umgeben, wobei ein 

35 Sprengring 63 den Verbund beider Teile miteinan- 
der sicherstellt. Wegen der starken Neigung der 
Achse 20 kann eine seitifche Begrenzung der 
Schwenkbewegung dsr GelenkhUlse 62 um den 
Geienkbolzen 61 vorgesehen sein, beispielsweise 

40 m Form eines Langlochs in der HOIse 62 und eines 
Strftes Qewells nicht dargesteift) in dem Geienkbol- 
zen 61. In dieser Weise kann die Schwenkbewe- 
gung beispielsweise um 10 bis 15* zu beiden 
Seiten der Mlttellage begrenzt werden. 

45 Der FuB des Abstrerfelementes 1 wird wieder- 
um durch einen Winkei 13 gebildet. an dem sich 
ein Koiben 65 anschliefit Dieser taucht in einen 
Zylinder 64 ein, der In das den TrSger bildende 
Rohr 16 elngeschweiflt ist Im unteren Bereich des 

50 Kolbens 65 slnd zwei Dichtmanschetten 68 zu er- 
kennen, die jeweils unmtttetbar neben einem Bund 
an dem Koiben 65 gehalten sind. Zwischen dem 
oberen Bund und einer auf den Zylinder 64 aufge- 
schraubten Oberwurfmutter 69 befindet sich eine 

55 Feder 68, die den Koiben in die dargesteltte Lage 
abwfirts drUckt 
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Der Zylinder 64 ist an seiner Unterseite mit 
einer Offnung 67 versehen, durch die ein in das 
Rohr 16 eingetaitetes Druckmedium auf den Kol- 
ben 65 wirken kann. Bei einem entsprechenden 
Druck - vorzuziehen ist Druckluft ais Druckmedium 
- wird der Kolben 65 angehoben gegen die Wir- 
kung der Feder 68, so dafl mit dieser Anordnung 
die Hoheneinsteilung bzw. die Enstellung der 
AndrOckkraft des Abstreifelementes 1 an die Gurto- 
berflache 8 einreguliert werden kann. 

Der Kolben 65 ist im Qbrigen frei drehbar in 
dem Zylinder 64 gehalten, so dafl audi dieses 
AusfQhrungsbeispiei fQr einen Reversierbetrieb 
geeignet ist, bei dem sich das Abstreifelement urn 
180° urn die Achse 40 dreht 

Bei dem AusfUhrungsbeispiel gemafl der Rgur 
13 ist die Konstruktion oberhalb des Winkeis 13 
der des AusfOhrungsbeispiels gemafl der Rgur 12 
gleich. An den Winkel 13 schlieflt sich nach unten 
ein Stufenbolzen 70 an, der in einer in das Rohr 16 
eingeschweiflten Buchse 71 gefOhrt ist. Zwischen 
der Stufe des Stufenbolzens 70 und dem unteren 
Abschlufl der Buchse 71 ist eine Feder 72 einge- 
baut, die die Tendenz hat das Abstreifelement 
insgesamt anzuheben. En an dem unteren Ende 
des Stufenbolzens 70 angebrachter Sprengring 73 
btidet einen Anschlag, der die Anhebbewegung in 
Folge der Feder 72 nach oben begrenzt. 

Es ist wiederum deutlich zu erkennen, dafl der 
Stufenbolzen 70, die Buchse 71 sowie die Feder 
72 insgesamt eine Hohenversteilung und damit 
eine Regulierung der Andruckkraft des Abstreifele- 
mentes an die GurtoberflSche ermSglichen, 
wShrend eine Schwenkbewegung urn die Achse 20 
eine Enjustierung der ParallelitMt zwischen der Ab* 
streiflamelle 4 und der GurtoberflSche bewirkt Bei 
diesem AusfQhrungsbeispiei ist eine Schwenkbe- 
grenzung in Form eines Langloches 77 und eines 
Stiftes 74 angedeutet Auch dieses 
AusfQhrungsbeispiei eignet sich fOr einen Rever- 
sierbetrieb mit einer Verschwenkung des gesamten 
Elementes urn 180° bei einer Umkehr der Bandlau- 
frichtung. 

Anhand der Figur 14 soli verdeutlicht werden. 
welche VariationsmSgiichkeiten insgesamt bei der 
Vorrichtung gemSfl der Erfindung bestehen. Wie- 
derum ist die Konstruktion oberhalb des Winkeis 
13 identisch mit der der Figur 13. Statt einer 
selbsttatigen HcJhenanpassung ist lediglich eine 
Verschwenkung eines Bolzens innerhalb einer 
HQIse 75 mBglich, was durch einen entsprechen- 
den Sprengring 76 bewirkt wird. Das 
AusfQhrungsbeispiei der Rgur 14 gestattet also 
eine selbsttStige Enjustierung der ParailelitSt. nicht 
jedoch der Hoheneinsteilung. Andererseits ist die- 



ses AusfQhrungsbeispiei wiederum fur den Rever- 
sierbetrieb geeignet da sich das gesamte Element 
bei Richtungsumkehr des Bandlaufes selbsttStig 
urn 180° wendet 
5 In . der Rgur 15 ist Shnlich wie bei dem 

AusfQhrungsbeispiei gemlfl der Figur 3 ein Ab- 
streifblatt 90 vorgesehen. das mit einem RUckenteil 
91 als integralem Bestandteil ausgestattet ist. In- 
nerhalb des RQckenteiles 91 befindet sich eine 

10 Bohrung 92. in der ein Gelenkbolzen 93 drehbar 
gelagert und mit Hiffe eines Sprengringes 94 ge- 
gen eine axiale Verschiebung gesichert ist An die- 
ser Stelie wird also die Schwenkbewegung zur 
Einjustierung der ParallelitSt zwischen der Hartme- 

75 tallippe 7 und der Gurtoberflache herbeigefQhrt 
Der Bereich unterhalb des Torsionsfedergelenkes 3 
ist in derselben Weise gestattet wie bei dem 
AusfQhrungsbeispiei gemafl der Rgur 13, so dafl 
auf eine Beschreibung an dieser Stelie verzichtet 

20 werden kann. 

Das Abstreifblatt 90 ist etwa bis zur Oberkante 
des Rohres 16 in der Breite der Hartmetallippe 7 
abwSrts gefUhrt. so dafl es die Wirkung eines Lat- 
zes hat Das untere Ende des Abstreifblattes 90 

25 mufl deshalb oberhalb des Rohres 16 liegen, damit 
beim Reversierbetrieb eine Verschwenkung Qber 
das Rohr 16 hinweg des gesamten Abstreifeleme- 
ntes mfiglich ist 

In der Rgur 16 ist eine Anordnung von Abstrei- 

30 felementen 1 in zwei Reihen hintereinander darge- 
stellt Es ist leicht vorstellbar, dafl die eine Reihe 
gegenQber der anderen etwa urn die haJbe Breite 
eine Abstreifelementes 1 versetzt angeordnet ist, 
so dafl die Abstreiflamelien auf LQcke stehen. In 

35 dieser Weise wird eine sehr sorgfSitige Reinigung 
der Gurtoberfiiche erreicht. wobei einige Bereiche 
sogar doppelt abgestreift werden, nSmlich die 
Obeiiappungsbereiche. 

In dem dargesteltten AusfQhrungsbeispiei ist 

40 fQr jede Reihe von Abstreifelementen ein eigenes 
Rohr 16 vorhanden, wobei eine Verankerung jades 
Abstreifelementes Shnlich erfolgt wie bei dem 
AusfQhrungsbeispiei gem§fl der Rgur 7. Es ist also 
in das als TrSger dienenden Rohr jeweils eine 

45 HQIse eingeschweiflt, durch die ein Gewindebolzen 
hindurchgeht. der mit Hltfe von Muttern ein- 
schliefllich einer Kontermutter gehaJten ist Die 
Ausbildung oberhalb der Torsionsfedergelenke ent- 
spricht der Rgur 13, was im einzelnen nicht weiter 

so dargestellt ist 

Es ist ohne weiteres erkennbar, dafl auch ein 
einziges Rohr hStte als TrSger verwendet werden 
konnen. an dem dann an der Vorderseite und an 
der RQckseite Laschen 15 in der im Zusammen- 

55 hang mit der Rgur 1 beschriebenen Art angebracht 
worden waren. Es ist also nicht Bedingung. dafl bei 
zwei Reihen von Abstreifelementen auch zwei Roh- 
re verwandt werden. 
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Die beiden hintereinander liegenden, als 
TrSger dienenden Rohre 16 sind an ihren Seiten 
durch eine Seitenplatte 78 zusammengefaBt, auf 
deren Auflenseite ein Rohrstummel 80 ange- 
schweiflt ist An diesem Rohrstummel erfolgt die 
eigentliche HaJterung der aus den beiden Rohren 
einschiiefllich Zubeh5r bestehenden Bnheit. Ene 
derartige Halterung ist beispieihaft in der Figur 17 
wiedergegeben. Gn mit einer Bohrung versehener 
Halter 86 dient zur Aufnarime des Rohrstummels 
80, wobei angedeutete Schrauben eine un- 
verruckbare Klemmung des Rohrstummels 80 in 
der Bohrung 89 des Halters 86 gestatten. 

Der Halter 86 ist mit Hilfe von zwei Lenkem 85 
exakt geftihrt, wobei die Lenker im Bereich des 
Halters 86 drehbar angelenkt sind, wShrend ihre 
anderen Enden als Torsionsfedergelenke 84 ausge- 
bildet sind. Von den beiden Torsionsfedergelenken 
erhalten die Lenker 85 eine aufwSrts gerichtete 
Vorspannung. so dafl der Halter 86 aufwSrts gegen 
die Gurtoberf ISche bewegt wird. 

Die Torsionsfedergelenke 84 sind wiederum an 
einem SystemtrSger 87 befestigt, der entiang einer 
Spindel 82 mit Hitfe von Muttern 83 
hSheneinstellbar ist. Die Spindel weist an ihrer obe- 
ren Seite eine Anschraubplatte 81 auf, die an der 
Struktur des RJrderbandes angeschraubt wird. 
Diese Art der Anbringung mit Hilfe einer An- 
schraubplatte 81 und einer Spindel 82 1st an sich 
bekannt. Der SystemtrSger 87 trSgt noch einen An- 
schlag 88, der die Schwenkbewegung 85 der Len- 
ker gegen den Uhrzeigersinn begrenzt 

Bei einer NeuinstaJlierung bzw. bei einer Bn- 
stellung der Abstreifvorrichtung von Qrund auf wird 
durch Einsteiien der Muttern 83 der SystemtrSger 
87 auf jeder Seite des Gurtbandes zunSchst soweit 
an das Gurtband herangeschraubt, bis die Abstrei- 
felemente mit einer gewissen durchschnittlichen 
Vorspannung an der GurtoberflSche anliegen. Nach 
dem Rxleren der SystemtrSger 87 und nach dem 
Festklemmen der Rohrstummel 80 in den Haltem 
86 erfolgt die individuelle Bnstellung jedes Abstrei- 
felementes zu der GurtoberflSche in der vorange- 
hend mehrfach beschriebenen Weise. Dabei kann 
auf eine Gurtbandform, die von einer ebenen Form 
abweicht, individuell ROcksicht genommen werden. 
Die ParallelitSt der einzelnen Abstreiflameilen zu 
der GurtoberflSche stellt sich in der beschriebenen 
Weise selbsttStig ein, so daJ3 damtt alls Arbeiten 
erledigt sind. 

Die vorangehend beschriebenen 

AusfUhrungsbeispiele betreffen durchweg Abstrei- 
flameilen bzw. AbstreifblStter, deren Schneidkanten 
gegen die Laufrichtung angestelit ist. so daB es zu 
einer schSlenden Bewegung kommt Diese Type 
des Abstreifers wird zwar von der Erfindung bevor- 
zugt, sie ist jedoch nicht Bedingung fQr eine erfol- 
greiche Anwendung der Erfindung. Die manuelle 



Oder selbsttStige Bnstellung der ParallelitSt bzw. 
der AndrQckkraft eines Abstreifelementes an die 
GurtoberflSche kann in erfindungsgemSBer Weise 
auch in Verbindung mit vertikal zur GurtoberflSche 
5 stehenden Abstreifem Oder gar mit als Schleppe 
gezogenen Abstreifem erfolgreich durchgefOhrt 
werden. Diese Bauformen werden also von der 
Erfindung unmittelbar erfaflt. 

TO 

AnsprUche 

1. Abstreifvorrichtung fOr den RUcklaufbereich 
von FQrderbSndern, bestehend aus einem verstell- 

15 baren, feststehenden oder aus einem federnd gela- 
gerten TrSger quer zur Laufrichtung des Gurtban- 
des und aus mehreren, jeweifs an FGBen gehalte- 
nen Abstreifelementen, die nebeneinander gegebe- 
nenfalls in zwei Reihen an dem TrSger gehalten 

20 sind und jeweils eine Abstreiflamelle bzw. ein Ab- 
streifbiatt tragen, die bzw. das mit Hilfe eines Ab- 
streifkfirpers gehalten und durch eine Torsionsfe- 
der zwischen jedem FuB und diesem Ab- 
streifkdrper gelenkig und federnd gelagert ist, 

25 dadurch gekennzeichnet da/3 jedes Abstreifele- 
ment (1) zur Bnjustierung der ParallelitSt zu dem 
Gurt (8) urn eine Achse (20) schwenkbar ist, die auf 
der dem Abstreif element (1) zugewandten Seite 
• des Gurtes (8) mit der GurtoberflSche einen Winkel 

30 or von weniger als 90° bildet, dessen Scheitelpunkt 
(21) der am weitesten 80 in Gurtlaufrichtung lie- 
gende Punkt des Winkels a ist. 

2. Abstreifvorrichtung fOr den RUcklaufbereich 
von FttrderbSndem, bestehend aus einem verstell- 

36 baren, feststehenden oder aus einem federnd gela- 
gerten TrSger quer zur Laufrichtung des Gurtes 
und aus mehreren, Jeweils an FQflen gehaltenen 
Abstreifelementen, die nebeneinander gegebenen- 
falis in zwei Reihen an dem TrSger gehalten sind 

40 und jeweils eine Abstreiflamelle und ein Abstreif- 
blatt tragen, die bzw. das mit Hilfe eines Ab- 
streifkOrpers gehalten und durch eine Torsionsfe- 
der zwischen jedem FuB und diesem Ab- 
streifkdrper gelenkig und federnd gelagert ist, bei 

45 der der Fuflpunkt eines von der gelenkigen Lage- 
rung auf den abgestreiften Gurtabschnitt gefSllten 
Lotes in Gurtiaufricrttung in einem Ab stand zu der 
BerOhrstelle zwischen der Schneidkante der Ab- 
streiflamelle bzw. dem Abstreifblatt und dem 

so Gurtabschnitt liegt, der hSchstens der HSIfte des 
Abstandes des Schwenkgelenkes von dem Gurtab- 
schnitt entspricht und bei der die ParallelitSt der 
Abstreifkante zu dem Gurtabschnitt an jedem Ab- 
streifelement einstellbar ist dadurch gekennzelctv 

55 net, daB jedes Abstreif element (1) zur Enjustierung 
der ParallelitSt zu dem Gurt (8) urn eine Achse 
(20) schwenkbar ist, die auf der dem Abstreifele- 
ment (1) zugewandten Seite des Gurtes (8) mit der 
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GurtoberflSche einen Winkel a von weniger als 90° 
bildet dessen Scheitelpunkt (21) der am weitesten 
in Gurtlaufrichtung liegende Punkt des Winkels a 
ist 

3. Abstreifvorrichtung nach Anspaich 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet dafl die Schwenkstel- 
lung des Abstreifelementes (1) fixierbar ist. 

4. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dad das Abstreifelement 
(1) frei drehbar urn die Schwenkachse (20) gelagert 
1st. 

5. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 4, 
dadurchgekennzeichnet. da/3 der Schwenkbereich 
begrenzt ist. insbesondere auf einen Schwenkwin- 
kel von 10° bis 15° zu beiden Seiten der Mrttel- 
lage. 

'6. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, daiJ zur Begrenzung 
des Schwenkwinkels Anschlage (74, 75) vorgese- 
hen sind. 

7. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, daft die AnschlSge 
durch die WSnde eines Langloches (77) fOr einen 
darin gewegbaren Stift (74) gebildet sind. 

8. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet da£ die Schwenkachse 
(20) durch eine Schwenkverbindung zwischen der 
Abstreiflamelle (4/62) und dem Abstreffkdrper 
(3/61 ) gebildet ist (Figur 12). 

9. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2. 
dadurch gekennzeichnet , dafi die Schwenkachse 
(20) durch eine Schwenkverbindung zwischen dem 
Fu/3 (13/32) und einem an dem Trdger (16) gehalte- 
nen Bauteil (33, Rgur 4) gebildet ist 

10. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 8 oder 
9, dadurch gekennzeichnet, daB die Schwenkver- 
bindung durch eine Bohrung (92) an dem einen 
Teil (90/91) und einem Zapfen (93) an dem ande- 
ren Tell (3) gebildet ist (Rgur 15). 

11. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 8 Oder 
9, dadurch gekennzeichnet, da/J die Schwenkver- 
bindung durch eine Walzlagerung (48, Rgur 8) 
gebildet ist 

12. Abstreifvorrichtung nach einem der vorher- 
gehenden AnsprfJche, dadurch gekennzeichnet, 
dafl jedes Abstreifelement um eine zweite Achse 
(40) frei drehbar gelagert ist die im wesentlichen 
vertikai zu dem abgestreiften Gurtabschnitt (8) 
verlMuft und, gesehen in Laufrichtung des Gurtes 
(8), vor der Schneidkante des Abstreifelementes 
(1) bzw. des Abstreifblattes (90) den Gurtabschnitt 
(8) kreuzt 

13. Abstrerfvorrichtung nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 die frei drehbare 
Lagerung zwischen dem Fufi (13/70) und einem an 
dem TrSger (16) gehaJtenen Bauteil (71) angeord- 



net ist und da/3 das eine Teil als Stift und das 
andere Teil als HQlse ausgebiidet ist (z. B. Rgur 
15). 

14. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 13. 
5 dadurch gekennzeichnet dafi die drehbare Lage- 
rung in LSngsrichtung der Mittelachse (40) ver- 
schieblich ausgebiidet ist bzw. insgesamt in Rich- 
tung des Gurtes verschieblich gehalten ist 

15. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 14. 
io dadurch gekennzeichnet dafl die drehbare Lage- 
rung in der Verschieberichtung so federbelastet ist. 
dafl das Abstreifelement (1) gegen den abgestreif- 
ten Gurtabschnitt (8) gedrOckt wird. 

16. Abstreifelement nach Anspruch 15. dadurch 
75 gekennzeichnet dafl als Feder eine Gummifeder 

(36). eine Stahlfeder (37). eine Gasfeder (44, 45) 
Oder eine hydraulische Kolben-Zyiinder-Enheit mit 
einem Gaspolster vorgesehen ist 

17. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 16. 
20 dadurch gekennzeichnet, da/3 die Gummifeder 

(36), die Stahlfeder (37) oder die Gasfeder (44) 
hydraulisch gedampft ist 

18. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 13. 
dadurch gekennzeichnet dafl an dem Trager 

25 (16) eine Lasche (15) oder ein Rohrabschnitt (47) 
befestigt und darin eine GewindehUJse (23) 
hdheneinstellbar gehalten ist, und dafl in der 
GewindehOlse (23) ein an dem Fufl des Abstreifele- 
mentes (1) befestigter Bolzen (24) drehbar gelagert 

30 ist. 

19. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 15 und 
18, dadurch gekennzeichnet da/3 das untere 
Ende des Bolzens auf einer Feder (36; 37) ruht. die 
ihrerseits von einer auf die GewindehOlse (34) 

35 aufgeschraubten Oberwurf-oder Kappenmutter (35) 
gehalten ist. 

20. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2 
und nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet 
da/3 der TrSger als Rohr (16) ausgebiidet ist, dafl 

40 das Rohr (16) in der Anzahl der Abstreifelemente 
(1) FQhrungen (52) trMgt. die zum Inneren des 
Rohres (16) offen sind, und da/3 in jeder FUhrung 
sich der Fufl (51) des Abstreifelementes (1) mit 
selnem freien Ende auf einer aufblasbaren 

45 Schlauchfeder (53) innerhalb des Rohres (16) 
abstOtzt (Rgur 8). 

21. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2 
und nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet 
dafl der TrSger als Rohr (16) ausgebiidet ist da/3 

so das Rohr (16) in der Anzahl der Abstreifelemente 
(1) Sockel (56) trSgt, die zum Inneren des Rohres 
offen sind. dai3 jeder Fufl eines Abstreifelementes 
(1) aus einer FQhrungshUlse (58) mit einem drehbar 
in LSngsrichtung verschieblich gelagerten Bolzen 

55 (55) besteht. dafl zwischen dem Bolzen (55) und 
der FUhrungshQlse (58) eine Dichtungsmanschette 
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(59,60) angeordnet 1st, und dafl das Rohr (16) unter 
einen vorgegebenen. vorw&hlbaren Gasdruck ge- 
setzt warden kann. 

22. Abstreifvorrichtung nach einem der An- 
sprUche 18 bis 21, dadurch gekennzeichnet dafl 5 
zwischen jeder FQhaingshGIse (58) bzw. jeder 
FUhrung in Form eines Zylinders (64) und jedem 
darin aufgenommenen Bolzen (65) eine Abdichtung 

(66) vorgesehen ist. insbesondere als O-Ring oder 

aJs Oichtungsmanschette. to 

23. Abstreifvorrichtung fUr den RUcklaufbereich 
von ForderbMndem, bestehend aus einem verstell- 
baren, feststehenden oder aus einem federnd gela- 
gerten TrSger quer zur Laufrichtung des Gurtban- 

des und aus mehreren, jeweils an FfJflen gehalte- is 
nen Abstreifelementen, die nebeneinander gegebe- 
nenfalls in zwei Reihen an dem TrSger gehalten 
sind und jeweils eine Abstreiflameiie bzw. ein Ab- 
streifblatt tragen. die bzw. das mit Hilfe eines Ab- 
streifkiJrpers gehalten und durch eine Torsionsfe- 20 
der zwischen jedem Fufl und diesem Ab- 
streifkSrper geienkig und federnd gelagert ist, 
dadurch gekennzeichnet, dafl jedes Abstreifele- 
ment urn eine Achse (40) frei drehbar gelagert ist 
die im wesentlichen vertika! zu dem abgestreiften 25 
Gurtabschnitt (8) vertSuft und gesehen in Laufrich- 
tung des Gurtes (8), vor der Schneidkante des 
Abstreifeiementes (1) bzw. des Abstreifbiattes (90) 
den Gurtabschnitt (8) kreuzt 

24. Abstreifvorrichtung flir den RUcklaufbereich 30 
von FBrderbSndem, bestehend aus einem verstell- 
baren. feststehenden oder aus einem federnd gela- 
gerten TrSger quer. zur Laufrichtung des Gurtes 

und aus mehreren. jeweils an FUflen gehaJtenen 
Abstreifelementen, die nebeneinander gegebenen- 35 
falls in zwei Reihen an dem TrSger gehalten sind 
und jeweiis eine Abstreiflameiie bzw.ein Abstreif- 
blatt tragen, die bzw. das mit Hilfe eines Ab- 
streifkBrpers gehalten und durch eine Torsionsfe- 
der zwischen jedem Fufl und diesem Ab- ao 
streifk5rper geienkig und federnd gelagert ist. bei 
der der Fuflpunkt eines von der gelenkigen Lage- 
rung auf den abgestreiften Gurtabschnitt gefSllten 
Lotes in Gurtlaufrichtung in einem Abstand zu der 
BerUhrstelle zwischen der Schneidkante der Ab- 4s 
streifiameHe bzw. dem Abstreifbfatt und dem 
Gurtabschnitt liegt, der hflchstens der HSIfte des 
Abstandes des Schwenkgelenkes von dem Gurtab- 
schnitt entsprichl und bei der die Paraileiitit der 
Abstreifkante zu dem Gurtabschnitt an jedem Ab- so 
streifelement einsteiibar ist, dadurch gekennzeich- 
net, dafl jedes Abstreifelement urn eine Achse 
(40) frei drehbar gelagert ist, die im wesentlichen 
vertikal zu dem abgestreiften Gurtabschnitt (8) 
verlSuft und, gesehen in Laufrichtung des Gurtes 55 
(8),vor der Schneidkante des Abstreifeiementes (1) 
bzw. des Abstreifbiattes (90) den Gurtabschnitt (8) 
kreuzt. 



25. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 23 oder 
24, dadurch gekennzeichnet. daJ3 die frei dreh- 
bare Lagerung zwischen dem Fufl (13/70) und ein- 
em an dem Trager (16) gehaltenen Bauteil (71) 
angeordnet ist. und dafl das eine Teil als Stift und 
das andere Teil als HUlse ausgebildet ist (z. B. 
Figur 15). 

26. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 25. 
dadurch gekennzeichnet, dafl die drehbare Lage- 
rung in LSngsrichtung der Mittelachse (40) ver- 
schieblich ausgebildet ist bzw. insgesamt in Rich- 
tung des Gurtes verschieblich gehalten ist 

27. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 26, 
dadurch gekennzeichnet. dafl die drehbare Lage- 
rung in der Verschieberichtung so federbelastet ist 
dafl das Abstreifelement (1) gegen den abgestreif- 
ten Gurtabschnitt (8) gedrUckt wird. 

28. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 27. 
dadurch gekennzeichnet. dafl aJs Feder eine 
Gummifeder (36), eine Stahlfeder (37), eine Gasfe- 
der (44, 45) oder eine hydraulische Kolben- 
Zylinder-Enheit mit einem Gaspolster vorgesehen 
ist. 

29. Abstreifvorrichtung nach einem der An- 
sprOche 1, 2, 23 oder 24, dadurch gekennzeich- 
net, dafl der TrSger als Rohr (16) ausgebildet ist. 
dafl an jedem Ende des Rohres ein Halter (86) zur 
klemmenden Aufnahme des Rohres (16) vorgese- 
hen ist. und dafl jeder Halter (86) mit Hilfe einer 
Gummitorsionsfeder (84) in Richtung auf die Unter- 
seite des Gurtbandes (8) federbelastet ist. 

30. Abstreifvorrichtung nach einem der An- 
sprUche 1 , 2. 23 oder 24, dadurch gekennzeich- 
net, dafl zwei Reihen von Abstreifelementen (1) 
vorgesehen sind, dafl jede Reihe von einem Rohr 
(16) aJs TrSger geharten ist, dafl an den Enden der 
Rohre (16) jeweils Seltenplatten (78) angebracht 
sind, die lauf ihrer Auflensefte einen Rohrstummel 
(80) tragen, dafl jeder Rohrstummel (80) Idemmend 
In einem Halter (86) aufgenommen ist und dafl 
jeder Halter (86) mit Hilfe mindestens einer Gum- 
mitorsionsfeder (84) In Richtung auf die Untsrseite 
des Gurtbandes federbelastet ist 

31. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 29, 
dadurch gekennzeichnet, dafl der Hatter (86) mit 
Hilfe zweier Lenker (85) gefOhrt Ist deren eines 
Ende jeweils an dem Baiter (86) und deren anderes 
Ende jeweils an einem SystemtrSger (87) - 
schwenkbar gelagert ist wobei mindestens eines 
der Gelenke als Gummitorsionsfeder (64) ausgebil- 
det Ist. 
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